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KEM Erneuerbare Energie

Application Spotlight

Klebeprozess fur Photovoltaik-Paneele

Zertifiziert gemaf DIN EN ISO 9001



Application Spotlight

EFFIZIENTER, HOCHWERTIGER KLEBEPROZESS
ZUR PRODUKTION VON SOLARMODULEN

Technische Daten

Medium: Kleber/Fllstoff

Temperatur: ca. +20 °C bis +40 °C [+68 °F bis +104 °F]

Druck: 250 - 300 bar (U) [3.625 - 4.350 psi]

Messbereich: 0,12-7,75ml/s

Viskositat bei 20 °C: 270.000 - 300.000 cp

Dichte bei 20 °C: 1,2-1,6 kg/l

Applikation

Die Solarenergie, als saubere Energiequelle, wird Uberall auf der Welt ge- Zertifikate:

nutzt. Solarmodule sind dabei die Herzstlicke teils grof3flachiger Photovol-

. . - . . . . * Druckgeréterichtlinie
taikanlagen. Hohe Lichtdurchlassigkeit und ein reibungsloser Betrieb unter

97/23/EG, 2014/68/EU

rauen Umgebungsbedingungen (Regen, Staub, hohe und niedrige Tempe- « HPO - Zertifizierung
raturen) sind zwingende Anforderungen. Zur Gewahrleistung eines hohen « Explosionsschutz nach
Wirkungsgrades werden hocheffiziente Silizium-Paneele eingesetzt. 2014/34/EU

e CSA/UL - Zertifizierung

Gleichzeitig missen Solarmodule effizient produziert werden. Leichtbau-
* Akkreditierung nach ISO 17025

weise und Abdichtungskonzept stehen im Fokus. Ein spezielles Klebe-
verfahren ermdglicht nicht nur eine schnelle, automatisierte Produktion, son-
dern isoliert, leitet Warme, dichtet ab und baut Kalte- und Warmedehnungs-
spannungen ab. Ein hochviskoser, festkérperreicher und schnell trock-
nender Einkomponenten-Klebstoff erfullt die hohen Anforderungen an
Dynamik und Mikroklebstoffvolumen.

Losung

Das spezielle Lagerungskonzept des hochauflésenden KEM Spindel-Durch-
flussmessers (SRZ Serie), seine Langzeitstabilitat und die hohe Reprodu-
zierbarkeit erflillen den Qualitdtsstandard fir den Fertigungsprozess. Der
Einsatz erfolgt im geschlossenen Regelkreis, um einen effizienten und
hochwertigen Klebevorgang zu erreichen. Dies setzt eine hohe Auflésung
voraus, um Kleinstmengen prazise und reproduzierbar zu dosieren. Ein
spezieller Hartegrad der Spindeln sowie ein Lagerungskonzept, das fur
hoch abrasiven Kleber entwickelt wurde, sind die Erfolgsgaranten.

Vorteile

e 50 Jahre Erfahrung in Spezialanwendungen

e Sehr schnelles Ansprechverhalten

e Hohe Messgenauigkeit, hochauflésend

e Hochwertige Materialien

e Langzeitstabilitat

e Geeignet fir hochviskose und hoch abrasive Medien
o Geeignet fiir harteste Anwendungen (Speziallagerung) K‘(Egépffl’i’gﬁ’k%ﬁ%‘éis\’g”;f:)e’
e Kompakte Bauform (einfache Systemintegration)
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