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Allgemeine Information

1.Allgemeine Information

1.1. Allgemein

Das Messmedium durchstrdmt den Turbinen-Durchflussmesser in axialer Richtung und versetzt dabei das
Turbinenrad in Drehung. Aufnehmer in den Turbinen-Durchflussmesser erfassen die Drehzahl des Rades, die
proportional zur mittleren Stréomungsgeschwindigkeit ist. Als Ausgangssignal liefern die Aufnehmer eine
alternierende Spannung mit einer Frequenz (Impulse pro Liter), die proportional zum momentanen Durchfluss ist.

Nach Verstarkung und Umformung der Spannung stehen fir die Auswertung der Messung Impulse zur
Verfligung. Der K-Faktor des Turbinen-Durchflussmesser driickt die exakte Pulsrate aus. Um den K-Faktor zu
bestimmen, kalibrieren wir unsere Durchflussmesser. Dabei beriicksichtigen wir nach Maoglichkeit die
Betriebsviskositaten und Kundenspezifikationen.

1.2. Auswertung

In unseren Kalibrierprotokollen finden Sie u. a. folgende Angaben:

Max. Messfehler bezogen auf den Momentanwert

Max./min. Frequenz mit entsprechenden Durchflusswerten

K-Faktoren bei verschiedenen Durchflusswerte innerhalb des Messbereiches
Mittlerer K-Faktor als Durchschnittswert fir den gesamten Messbereich

* 60
K

\H

Anhand dieser Angaben kénnen Sie Ilhre Auswertgerate einstellen.

Q = Durchfluss in I/min
F = Impulsfrequenz in Hz
K = K-Faktor (Imp/l)
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Installation

2.Installation

2.1. Vorbereitung

Mechanische und elektrische Installationen dirfen nur durch qualifiziertes und autorisiertes Personal erfolgen. Es
ist sicherzustellen, dass der Messbereich der Turbine nicht um mehr als 20 % Uberschritten werden kann. Spulen
Sie bitte die Rohrleitung vor Einbau der Turbine. Insbesondere faserige Verschmutzungen dirfen nicht in die
Turbine gelangen. Zur Vorbeugung empfehlen wir folgende Filter:

DN der Turbine Filtermaschenweite

3 bis 9mm 100 Mikron (HM 9 EP/RP 20-40 Mikron)
9 bis 50mm 300 Mikron

50 bis 300 mm 500 Mikron

2.2. Einbau

Der Einbau sollte in gerader Rohrstrecke erfolgen, mdglichst in vertikaler Lage. Die kleine Turbine HM 9 EP/RP
muss vertikal mit dem Auslauf nach oben montiert werden, zudem ist hier %2 m Gegendruck notwendig. Alle
anderen Turbinen funktionieren in jeder Einbaulage. Jedoch kénnte der K-Faktor sich in horizontaler Lage
geringfigig andern, da die Kalibrierung von Turbinen unterhalb DN 50 in vertikaler Lage erfolgt. Im Bedarfsfall
kdénnen Sie eine horizontale Kalibrierung vorsorglich anfragen.

HINWEIS:
Beachten Sie Ein- und Auslaufstrecken und Abstande zu Rohrkrimmern, T-Stlicken, Ventilen, Pumpen.

([

Auslaufseite Auslaufstrecke: 5x DN der Turbine
zB.furHM 9 E: 5x 9 = 45 mm

Aufnehmer ’
Vorstarker ) Turkinen Durchflussmesser

Einlaufseite T

Einlaufstrecke: 10x DN der Turbine

flow ZB. fUrHM @ E: 10 x 9 =90 mm

Rohranschliisse

Die Durchmesser von Rohranschlissen und Turbine mussen gleich sein. Bei Abweichungen aufgrund von
Hochdruckanschlissen sollte der Innendurchmesser der Rohranschlisse etwas kleiner sein als der
Nenndurchmesser der Turbine.

Reduzierungen

Bitte verwenden Sie nur Konusausfiihrungen mit einem Winkel von 22° oder 30° und achten Sie darauf, dass die
Dichtungen nicht in den freien Rohrquerschnitt hineinragen.
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Installation

2.3. Storquellen

2.3.1. Wirbel und andere Stromungsstérungen

Wirbel und andere Stroumungsstérungen in unmittelbarer Nahe der Turbine verfalschen die Messergebnisse.
AuRerdem kann die Turbine im Extremfall beschadigt werden. Sie vermeiden Beeintrachtigungen durch den
Einbau separater Rohrbiindel-Strémungsgleichrichter (Lange 2,5 x DN der Turbine) an beiden Enden der Turbine.

2.3.2. Storspannungszeuger bzw. magnetische Storfelder

In der Nahe der Turbine kénnen Stérspannungszeuger bzw. magnetische Storfelder die Aufnehmer storen.
Insbesondere induktive Aufnehmer vom Typ IF* kdnnen wie eine Antenne wirken.

Starke Vibrationen auf der Rohrleitung wirken u. U. mikrophonisch auf den Aufnehmer.

o Die Ubertragung von Vibrationen verhindern Sie durch eine korrekte Montage des Aufnehmers
(siehe Kapitel 3.1), so dass kein metallischer Kontakt zwischen Aufnehmerspitze und dem
Bohrungsende der Aufnehmer-Bohrung im Turbinengehduse besteht.

e Den Einbau flexibler Schlauchstlicke in die Rohrleitung (vor oder hinter der Einlaufstrecke).

2.3.3. Lufteinschlusse in der Rohrleitung
Diese verfalschen die Messergebnisse. Die Rohrleitung muss standig ganz mit Flissigkeit gefillt sein, denn

Turbinen-Durchflussmesserr sind mittelbare Volumenzahler und erfassen daher das durchsetzte Gesamtvolumen
unabhangig davon, ob es sich um reine Flissigkeit oder ein Gemisch aus Flussigkeit und Gas handelt.

2.3.4. Kavitation

(Vor allem bei der Messung von verflissigten Gasen)

Ein stetiger minimaler Ausgangsgegendruck verhindert Kavitation:

2x Druckverlust des Turbinen-Durchflussmessers (siehe Datenblatt)
+  Verdampfungsdruck der Flissigkeiten

= minimaler Ausgangsgegendruck
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Wartung

3.Wartung

Grundsatzlich sind Turbinenrad-Durchflussnesser in Standardausfiihrung unter Beriicksichtigung der genannten
Hinweise wartungsfrei. Um Beschadigungen und Verschleils am Durchflussmesser vorzubeugen, empfiehlt sich
eine regelmafige Rekalibrierung. Diese sollte jahrlich, bzw. nach 8000 Betriebsstunden vorgenommen werden.

3.1. Aufnehmer und Verstarker

3.1.1. Montage

¢ Aufnehmer ohne Gewalt handfest einschrauben
e Aufnehmer um eine Viertel Umdrehung lockern
e Kontermutter anziehen

Durch diese Vorgehensweise ist ein metallischer Kontakt zwischen Aufnehmerspitze und dem Bohrungsende der
Aufnehmer-Bohrung im Turbinengehause ausgeschlossen.

3.1.2. Verbindung

HINWEIS:
Bitte verwenden Sie nur abgeschirmte Kabel, vorzugsweise mit Geflechtabschirmung.

3.1.3. Kabellange bei getrennten Versionen Typ IF* + VIEG

2,5 m maximale Kabelldnge fur die Verbindung von Aufnehmer und Verstarker

Aufnehmer/Verstarker Anschlussbelegung Anwendung
VTE*/P Pin 1 Us +7 bis 29 V DC Standardverstarker, storfest
Tragerfrequenz-Impulsverst. | pi, 2 Push Pull -20 °C bis +120 °C/+150 °C
Pin 3 oV [-4 °F bis 248 °F/302 °F]
Pin 4 Open Collector
Pin 5 Open Collector (Emitter)
VTM* Pin 1 Us +7 bis 29 V DC Vorortanzeige mit
Vorortanzeige Pin 2 Frequenzausg. 3-Leiter Analogausgang
Pin 3 oV -20 °C bis +120 °C/+150 °C
N [-4 °F bis 248 °F/302 °F]
Pin 4 -lout
Pin 5 +lout
Pin 6 Schrim
IF*HT/K Induktivspule und Pin A,C Signal hohe Mediumstemperatur
VIEG Induktiv-Verstarker Klemme 1 Us +7 bis 29 V DC bis zu +240 °C/+350 °C
Klemme 2 oV [240 °F/662 °F]
Kiemme 3 | NPN/PNP Ausgang
Zweileiter akitv/passiv
Klemme 4 Schirm
Klemme 5 IF*HT Induktivspule A
Klemme 6 IF*HT Induktivspule C

Genaue Beschreibungen der Aufnehmer und Verstarker finden Sie in separaten Datenblattern.
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Wartung

3.2. Ersatzteile

Als Ersatzteil fur Turbinen sind Aufnehmer, Verstarker und sog. Messeinsatze erhaltlich.

Die Messeinsatze enthalten:

3.2.1. Zwei Gleichrichter mit Axialgegenlager

Die Gleichrichter werden durch Haltenasen zwischen einem Distanzring (Ermeto-Turbinen) bzw. Einstrémkegel
(Flansch-Turbinen) und einem Ansatz im Gehauserohr fixiert.

3.2.2. Ein Turbinenrad mit Achse

Das Turbinenrad ist axial zwischen zwei Gleichrichtern gelagert. Die Enden der Radachse treffen in den
Lagerbohrungen der Gleichrichter auf Gegenlager, die den Axialschub aufnehmen.

Turbinen mit Ermeto-Anschliissen Turbinen mit Flanschanschliissen
1 = Gleichrichter 1 = Gleichrichter

2 = Distanzring 2 = Einstromkegel

3 = Gewindering 3 = Gewindering

4 = Turbinenrad mit Achse 4 = Turbinenrad mit Achse

5 = innen Axialgegenlager 5 = innen Axialgegenlager

6 = Ermeto-Verschraubung 6 = Flansch
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Wartung

3.3. Ausbau des Messeinsatzes

Wenn Sie die Teile spater wiederverwenden mdchten, montieren Sie diese bitte wieder in ihrer urspringlichen
Position. Markieren Sie Gleichrichter und Rad mit einem Filzstift z. B. mit »E« und »A«, damit Sie bei der
Wiederverwendung Ein- und Ausstromseite nicht verwechseln kénnen.

1. Gewinderinge entfernen

e bei Flansch-Turbinen mit einem Stiftlochschlissel
e bei Ermeto-Turbinen mit einem Schraubenzieher
e bei groReren Nennweiten mit einem passenden Blech lockern und herausdrehen

2. Distanzringe (Ermeto-Turbinen) bzw. Einstromkegel (Flansch-Turbinen) entferne
3. Gleichrichter herausziehen

Gleichrichter mit einer Spitzzange oder Pinzette von beiden Seiten herausziehen.
Achtung: Die Axialgegenlager in den Lagerbohrungen diirfen nicht herausfallen!

4. Reinigen Sie bitte das Gehauserohr. Entfernen Sie etwaige Riickstande im Gehause.

3.4. Einbau des Messeinsatzes

Wenn Sie den Messeinsatz als Ersatzteil bei KEM bezogen haben, beachten Sie bitte, dass ein neues
Kalibrierprotokoll mitgeliefert wurde. lhre Auswertelektronik ist entsprechend einzustellen.

Montieren Sie die Gleichrichter und das Rad genau in der gelieferten Zuordnung. Pfeilrichtungen auf dem
Messeinsatz und im Gehause missen Ubereinstimmen.

¢ Richten Sie mit »E« markierte Teile zur Einstromseite, mit »A« markierte Teile zur Ausstromseite.

1. Gewinderinge entfernen

HINWEIS:
Die Axialgegenlager in den Lagerbohrungen dirfen nicht herausfallen.

2. Distanzringe (Ermeto-Turbinen) bzw. Einstromkegel (Flansch-Turbinen) entfernen
3. Gleichrichter herausziehen

Bis DN 9:15 Nm — ab DN 9:25 Nm — ab DN 19:35 Nm

4, Test

Nach dem Zusammenbau ist die Turbine auf Dichtigkeit und Druckfestigkeit gemaRg EG-Richtlinie 97/23/EG zu
prufen.

5. Auswertelektronik

Es gelten jetzt die Kalibrierdaten des neuen Messeinsatzes, stellen Sie bitte Ihre Auswertelektronik
entsprechend ein..
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Bestimmungsgemalie Verwendung

4.Bestimmungsgemale Verwendung

Wahrend des Betriebs des Durchflussmessers, muss sichergestellt sein, dass die in der Dokumentation
angegebenen Werte fiir die Betriebsparameter nicht Gberschritten werden kénnen.

Der angegebene maximale Volumenstrom eines jeden Durchflussmessers darf max. um 20% Uberschritten
werden. Dies ist insbesondere bei Spil- und Reinigungsvorgangen zu beachten.

Es ist dafir Sorge zu tragen, dass die im Durchflussmesser verbauten Werkstoffe bestdndig gegen die zu
messende bzw. geférderten Medien sind.

5.Garantie

KEM gewahrt eine Garantie auf Material und Fertigung fur einen Zeitrahmen von18 Monaten ab Installation,
l&ngstens jedoch 24 Monate ab Lieferung.

5.1. WEEE und RoHs

Die hier beschriebenen Gerate unterliegen nicht der WEEE Direktive und den entsprechenden nationalen
Gesetzen.

Entsorgen Sie Altgerate nicht Gber den Hausmiill, sondern Gibergeben Sie sie einer fachgerechten Entsorgung.

Die hier beschriebenen Gerate entsprechen voll der RoHS Direktive.
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