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Lackieranlage in der Kaltemittel-
Kompressor-Fertigung

Zertifiziert gemaf DIN EN ISO 9001



Application Spotlight

LACKIERANLAGE IN DER KALTEMITTEL-
KOMPRESSOR-FERTIGUNG

Technische Daten

Medium: Wasserlack auf Basis VE-Wasser

Temperatur: 35 °C [95 °F]

Druck: 1 bis 3 bar [15 bis 44 psi]

Messbereich: 230 bis 300 I/min [14 bis 18 m?h]

Viskositat bei 20 °C: ca. 1,1 kg/I

Dichte bei 20 °C: ca. 1cSt

Applikation

Ein global agierendes und flihrendes Unternehmen entwickelt, produziert Zertifikate:

und vertreibt Verdichter fur Kihlkreislaufe. Das Unternehmen achtet in der i

. . . . . * Druckgeréterichtlinie
Fert.l_guhg a'uf gro[&tmog'llche Ressogrcenschonu.ng, Nachhaltigkeit und Zu- 97/23/EG, 2014/68/EU
verlassigkeit — so auch in der hauseigenen Lackieranlage. « HPO - Zertifizierung

. . . ) * Explosit hut h
In der Lackieranlage erhalten die Kompressoren ihre finale schwarze Ml
2014/34/EU

Lackschicht. Der Inhalt des Lackierbades wird dabei pgrmanent Uber eine « CSA/UL - Zertifizierung
Filteranlage umgewalzt. Ein fir die exakte Lackierbad-Uberwachung einge- o Akkreditiorung nach 1SO 17025
setzter Durchflussmesser kontrolliert den Anlagenzustand bzw. das Zuset-

zen des Filters. Besondere Herausforderungen bestehen sowohl in der Ein-

passung des Gerates an die vorhandenen Flanschanschlisse als auch in

den relativ kurzen Ein- und Auslaufstrecken im Rohrleitungssystem. Zudem

wurden auch ein gut ablesbares und fir die Einbausituation passendes Dis-

play sowie eine elektrische Schnittstelle zur Anbindung an die Prozesss-

teuerung gefordert.

Losung

Ein KEM Turbinen-Durchflussmesser der Serie HM F mit robuster Hart-
metall-Lagerung und integrierten Strdomungsgleichrichtern ermdglicht auf-
grund seiner Flansch-Anschlisse eine problemlose Einpassung an die
lokale Einbausituation. Die Volumenstrome werden durch die kompakte Vo-
rortanzeige mit Tragerfrequenz-Aufnehmer beriihrungslos aufgenommen
und ausgewertet. Relevante Messergebnisse werden durch das drehbare
Grafikdisplay angezeigt und kénnen von den Produktionsmitarbeitern direkt
vor Ort abgelesen werden.

KEM Vorortanzeige mit Tréger-
frequenz-Aufnehmer (VTC)

Vorteile

e Zuverlassiges, aullerst robustes und langlebiges Messsystem
e Hohe Messgenauigkeit

e Direktes Ablesen der Messdaten an der digital skalierbaren

Vorortanzeige KEM Turbinen-Durchflussmesser
e Schnittstelle zur Anbindung an die Prozessteuerung der Fertigung (HM F Serie)
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